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7.83.3 首先使冲击体最大直径的中心位置倮持在 300mm的下落莴度 ,自 由摆动落下 ,冲击试样中

心点附近-次。如试样没有破坏 ,升商至 奶0mm,在同一试样的中心点附件再冲击一次。

7.8.3.4 试样仍未砹坏时 ,按下落高度 60O mm、 hO mm、 900mm和 120O mm的颀序 ,依次提升商

度 ,在 同一试样的中心点附件再冲击一次。

7.8.3.5 下落亩度为 300mm、屿0mm、 600mm、750mm、900mm或 1200mm试样破坏时 ,在破坏

后 3mlll之 内,从飞波出来的玻璃碎片中称量最大的单块碎片质旦和最大 1° 块碎片的质且。

7,θ  肪穿运挂能

7.θ ,1 试样

分别将 珏块 1100mm× 90◆ mm的功能膜装贴在同样尺寸的4mm平板玻璃上 ,制 成试样 ,装贴方

法参见附录 A。 试验前试样应在 7,1规定的条件下至少放置 纽 d。

7.θ.2 试验装且

试验装置应符合以下规定 :

a〉 试验台的框架用 L型角钢构成。

b) 试验台应能使试样保持水平。

c〉 试样四周固定尺寸为(30± 5)mm。

d) 在箱体底部铺设软质物体饣避免钢球冲击到钢制受冲击箱体的底部时饣钢球反弹及表面产生

伤痕。

e〉 紧固试验体框架的部分使用宽 30mm、厚 4mm、 硬度 40IRHD~601RHD的橡胶。

单位为宅米

〈! !00± 5〉 ×(000士 丐〉
“0± 2

说明 :

l——钢制受冲击箱体⒓——软质物体虍——功能膜 ;

‘——攻mm平板玻璃”——棣胶片”——定位销。

国 7 钢球的落下位二及试骏装三示忘田

7.θ.3 试验

使用直径为(1∞±°.⒛ mm、质童 (4.11± 0.OC)kg的 抛光处理过的钢球置于距离试样表面3∞0mm

的商度 ,使其自由下落,观察冲击后试样状态。冲击面为玻璃面,冲击点为 a,b,c3点 ,如 图 7所示。
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试验时,依次冲击点 a,b,c。 冲击点 a后 5s,如钢球穿透试样 ,则试验结束 ,如未穿透 ,则继续试验 .

按上述方法冲击点 b,c,并 观察冲击后状态。

7iO 耐磨性能

分别将 3块 100mm× 100mm的功能膜装贴在同样尺寸的 4mm平板玻璃上 ,制 成试样 ,装贴方

法参见附录 A。 试验前试样应在 7,1规定的条件下至少放置 加 h。

按 GB/T18"5.1—⒛02中 6.6规定的方法进行试验。

711 耐由性能

分别将 3块 100mm× 100mm的功能膜装贴在同样尺寸的 刂mm平板玻璃上 ,制 成试样 ,装贴方

法参见附录 A。 试验前试样应在 7.1规定的条件下至少放置 加 h。

按 GB/T lg915,1~⒛°2中 6.7规定的方法进行试验。

7,12 耐老化性能

7.12.1 试样

按 76.2.1的 方法 ,分别将 3块 250mm× ⑿5土 0.5)mm的 功能膜装贴在 125mm× m mm的可

见光透射比为(88± 1)%的 3mm平板玻璃上 ,制成试样。试验前试样应在 7.1规定的条件下至少放置

?d。

7.i2.2 试验装丘

试验氙弧灯应符合 CB/T16妮2⒉-1999的 规定 。试验装置应符合以下规定 :

a) 光源为氙弧灯 ,试样表面的辐照度为 ⒛ 5× (1± 10%)W/mε 。

b) 黑板温度ω3±ω℃ ,箱体温度 (4。 ±3)℃ ,相对湿庋 (5。 ±5)%。

c) 试验时 ,旋转样架始终旋转 ,在 12° miΠ 照射中进行 18mh的水喷射。

说明 :

1——黑板温度计 ″——光辐射测量传感器 →——试样 ;

攻——喷水 口;  b—— 旋转样架 ;    6— — 氙弧灯管。

囡 8 耐考化试验装且示京囡
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712.3 试验

将试样置于耐老化试验装王中,贴有外用功能膜的试样膜面对向光源,贴有内用功能膜的试样玻璃

面对向光源 ,照射 1⒛ 0h。 然后将试样取出,在 7.1规定的条件下放置 灰 h后进行观察 ,并按 74罚士

透射比,按 ?.6.2浏 且黏结力。

7.13 挥发性有机化合仂眼工

7.13.i 试样

试样为 50mm× 50mm功

7,13.2 试驻设缶

鼓风干燥箱 、 99.995%,H20<5×

10⒖ V/V)和精

7.i3,3.i.

后将试样

式中 :

7.13,3

7.l3.3.l

"j

″ 】

m:

温 1h。 然

●⋯●●̈ (̈2〉

713.31.2

71332 冰

7.i3,3,2,l 称量试样

速 (200士 ⒛)ml/mi⒒ ,测定

式中 :

″Ψ——试样水分含童 |

码 ——试样质昼 ;

`—
—试样水分质量分数。

713.322 水分含量为 4块试样的平均值 ,修约至小数点后四位。

7.13,3.3 挥发性有机物含△

根据式〈4〉计箅试样挥发挂有机物含且。

m=m`— ″ i。

式中 :

m——试样挥发性有机物含蛩。

在(100± 5〉 ℃ ,保持氮气流

蛩 。

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(3)

·⋯⋯⋯⋯··⋯⋯⋯¨⋯ (̈4)

炉、容里法儆且水分测定仪、佤气 (N⒓

‘g的电子天平。

量为 4块试样的平均值 ,修约至小数点后四位。



CB/T290θ lˉ 2̄012

8 拉睑规nll

8.l 拉驻分类

g.1,1 出厂拄驻

出厂拉验项目为外观质量、尺寸偏差。

ε.1.2 型式栓驻

型式检验项目为第 6章规定的所有检验项 目。

有下列倩况之一时,应进行型式检验 :

a) 正式生产后 ,结构、材料、工艺有较大政变 ,可能肜响产晶性能时 ;

b) 正常生产时,定期或积累一定产量后 ,月 期性进行一次粒验 ;

c) 产品长期停产后 ,恢复生产时氵

ω 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时 ,

e) 国家质量监督机构提出型式检验的耍求时。

8.2 组批与抽样

8.2.1 组批

同一工艺、同一颜色、同一厚度、同一可见光透射比每 100个包装单位为一批。

B.2,2 抽样

8.2,2,i 出厂检验时 j企业可根据生产状况制定合理的抽样方案抽取样品。

8.222 型式检验、产品质量仲裁、监督抽查时 ,尺寸偏差、外观质量可按 GB/T⒛⒛.1正常检查-次
抽样方案 ,取 AQL=6.5%,具 体见表 7。

表 7 拍样方案表 单位为每包装单位

8.223 对产品的光学性能、耐磨性能、耐酸性能进行测定时 ,每批随机抽取一个包装单位 ,裁取符合

标准要求尺寸的功能膜试样。

8,2,2.4 对于产品所要求的其他性能 ,若用制晶检验时,根据检验项 目所要求的数量从该批产品中随

机抽取。
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批且范围 牡检数 合格判定效 不合格判定数
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83 判定规lll

8.3.n 外现质△、尺寸伯差

若不合格品数等于或大于表 7的不合掊判定数 ,则认为该批产品的外观质蛩、尺寸偏差不合格。

8.3.2 光学性隹

取 3块试样试验 ,全部符合要求为合格。

83.3 颜色均匀性

一个包装单位产品的

一批产品的色差

8.3.4 力学隹能

分别取 3

8.35

取 6 规定时为不

合格。当

B.3.θ

取 4

B.3.7 防

取 4块

838 而磨性

取 3块试样进

83θ 而砼挂能

取 g块试样进行试验 ,

g3.!0 耐老化佳能

取 3块试样进行试验 ,全部符合要求为合格。

8.311 挥发性有机化合物眼工

挥发性有机物含量符合要求为合格。

8.3.砭 综合判定

上述各项中,有一项不合格 ,则认为该批产品不合格。

,全部符合要求为合格。

要求为合格。



C△/I2θ06}⋯2012

θ 包丰、标志、运艹和0存

9.l 包莰

产品采用宙封防汨包装 ,包装物应符合 GB/T10B‘ 2及其他曰宗标准妩定。

θ.2 标志

包装标志应符合国宗有关标准的妞定 ,应包括产品名称、标记、厂名、厂址、商标、枕拈、效△、批号、

生产 日朔、执行标准。且应标明
“
朝上、轻扭正放、防雨、防汨

’
等宇样。

θ,g 运扌

运廿时应有防雨揩旅。

θ.4 忄存

产品应放在通风良好、防雨、防潮、防火的场所。


