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	项目简介
	滦南县昌和农工具厂位于滦南县城东王土村南,始建于2004年11月，投资人付长义，营业执照核定的经营范围：钢锹、小农具、小五金制品的生产销售；机电产品、五金产品、园林工具、农机配件的进出口业务；废旧金属回收、破碎、加工与销售。（依法须经批准的项目，经相关部门批准后方可开展经营活动；不得从事本省产业政策禁止和限制类项目的经营活动）。
滦南县昌和农工具厂所属行业：制造业/金属制品业/金属工具制造/农用及园林用金属工具制造（行业分类代码：C3323）。生产过程中存在铁及其化合物粉尘、溶剂汽油、正丁醇、一氧化碳、二氧化碳、二氧化氮、高温、噪声等职业病危害因素。依据《国家卫生健康委办公厅关于公布建设项目职业病危害风险分类管理目录的通知》（国卫办职健发〔2021〕5号），滦南县昌和农工具厂职业病危害风险分类为严重。
《工作场所职业卫生管理规定》[国家卫生健康委员会令第5号（2020）]第二十条第一款、第三款规定：职业病危害严重的用人单位，应当委托具有相应资质的职业卫生技术服务机构，每年至少进行一次职业病危害因素检测，每三年至少进行一次职业病危害现状评价。检测、评价结果应当存入本单位职业卫生档案，并向卫生健康主管部门报告和劳动者公布。
为贯彻国家有关职业卫生的法律、法规、规章和标准、规范，预防、控制和消除职业病危害，防治职业病，保护劳动者健康及其相关权益；明确公司生产过程存在的职业病危害因素，分析其职业病危害程度和对劳动者健康的影响，确定职业病危害风险类别，明确职业病危害防护的特殊要求，滦南县昌和农工具厂于2021年4月15日委托中国建材检验认证集团秦皇岛有限公司（以下称我公司）对其进行职业病危害现状评价。

	主要职业病危害因素及检测结果
	详见附表。

	结论
	[bookmark: _Toc73113802]一、综合性评价结论
1.对滦南县昌和农工具厂总体布局情况进行8项检查，均符合有关标准规范要求，滦南县昌和农工具厂总体布局情况符合有关标准规范要求。
2.对滦南县昌和农工具厂工艺、设备与布局情况共进行10项检查，均符合有关法律、标准、规范规定；滦南县昌和农工具厂工艺、设备与布局情况符合有关标准规范要求。
3.对滦南县昌和农工具厂建筑卫生学进行5检查，均符合有关标准规范要求。滦南县昌和农工具厂建筑卫生学符合有关标准规范要求。
4.对滦南县昌和农工具厂39个粉尘作业岗位、16个化学物作业岗位进行检测，结果均符合职业接触限值、均未达到行动水平，粉尘、化学物作业分级均为0级。
对38个可能存在噪声作业岗位进行测量，33个岗位测量结果超过职业接触限值。对滦南县昌和农工具厂31个可能存在高温岗位、5个存在手传振动岗位、1个存在紫外辐射作业岗位进行测量，3个岗位WBGT超过职业接触限值，其余均符合职业接触限值。
5.对滦南县昌和农工具厂职业病防护施和应急救援设施设置情况进行62项检查，57符合有关标准规范要求，5项不符合。滦南县昌和农工具厂职业病防护施和应急救援设施基本符合有关标准规范要求。
6.对滦南县昌和农工具厂职业健康监护情况进行10项检查，9项符合《中华人民共和国职业病防治法》要求，1项基本符合。滦南县昌和农工具厂职业健康监护情况基本符合《中华人民共和国职业病防治法》要求。
7.对滦南县昌和农工具厂个人防护用品进行30项检查，29项符合有关职业病防治标准规范要求，1项基本符合。滦南县昌和农工具厂个人防护用品基本符合有关职业病防标准规范要求。
8.对滦南县昌和农工具厂辅助用室进行8项检查，6项符合《工业企业设计卫生标准》要求， 1不符合,1项基本符合。滦南县昌和农工具厂辅助用室基本符合《工业企业设计卫生标准》要求。
9.对滦南县昌和农工具厂职业卫生管理情况进行26项检查，均符合有关法律法规、标准规范要求。滦南县昌和农工具厂职业卫生管理情况符合有关法律法规、标准规范要求。
综上所述，滦南县昌和农工具厂职业病防治工作基本符合职业卫生国家法律、法规、标准、规范要求。
[bookmark: _Toc73113803]二、职业病危害风险分类
滦南县昌和农工具厂所属行业：制造业/金属制品业/金属工具制造/农用及园林用金属工具制造（行业分类代码：C3323）。
按照《建设项目职业病危害风险分类管理目录（2021年版）》（国卫办职健发〔2021〕5号）规定，滦南县昌和农工具厂所属行业职业病危害风险分类严重。
滦南县昌和农工具厂职业病危害风险分类为严重。


[bookmark: _GoBack]


附表1 辊锻1#线职业病危害因素检测与作业分级结果
	一
	铁及其化合物粉尘

	序号
	岗位/工种
	职业接触限值mg/m3
	检测结果mg/m3
	判定结果
	作业分级

	
	
	PC-TWA
	PE①
	CTWA 
	CSTE
	
	

	1
	码料工
	8
	24
	0.58～0.59
	0.97～0.27
	符合
	0

	2
	加热炉
	8
	24
	0.48～0.70
	0.81～1.41
	符合
	0

	3
	拉孔
	8
	24
	0.69～0.76
	1.23～1.33
	符合
	0

	4
	横辊工
	8
	24
	0.46～0.69
	0.90～1.20
	符合
	0

	5
	纵辊工
	8
	24
	0.58～0.69
	1.27～1.33
	符合
	0

	6
	修孔
	8
	24
	0.47～0.72
	0.83～1.20
	符合
	0

	7
	剪边工
	8
	24
	0.42～0.67
	0.77～1.20
	符合
	0

	8
	冲底工
	8
	24
	0.45～0.65
	0.87～1.33
	符合
	0

	9
	打钢印工
	8
	24
	0.61～0.67
	1.30～1.33
	符合
	0

	10
	压弯工
	8
	24
	0.47～0.65
	0.87～1.27
	符合
	0

	二
	化学物

	序号
	岗位/工种
	名称
	职业接触限值mg/m3
	检测结果mg/m3
	判定结果
	作业分级

	
	
	
	PC-TWA
	PC-STEL
	CTWA 
	CSTE
	
	

	1
	码料工
	一氧化碳
	20
	30
	1.1～1.3
	1.9～2.1
	符合
	0

	2
	加热炉
	一氧化碳
	20
	30
	1.1～1.2
	2.0
	符合
	0

	3
	码料工
	氮氧化物
	5
	10
	0.4
	0.6
	符合
	0

	4
	加热炉
	氮氧化物
	5
	10
	0.2
	0.3～0.4
	符合
	0

	三
	噪声

	序号
	岗位/工种
	接触时间（h/d）
	职业接触限值
8h等效声级dB（A）
	测量结果 LEX,8h dB（A）
	判定结果
	作业分级

	1
	码料工
	5
	85
	85.6～86.2
	不符合
	Ⅰ

	2
	加热炉
	5
	85
	94.6～95.1
	不符合
	Ⅲ

	3
	拉孔
	5
	85
	96.1～96.4
	不符合
	Ⅲ

	4
	横辊工
	5
	85
	95.3～96.1
	不符合
	Ⅲ

	5
	纵辊工
	5
	85
	97.0～97.6
	不符合
	Ⅲ

	6
	修孔
	5
	85
	98.4～98.7
	不符合
	Ⅲ

	7
	剪边工
	5
	85
	95.6～96.1
	不符合
	Ⅲ

	8
	冲底工
	5
	85
	95.9
	不符合
	Ⅲ

	9
	打钢印
	5
	85
	95.8～95.9
	不符合
	Ⅲ

	10
	压弯工
	5
	85
	94.3～95.2
	不符合
	Ⅲ

	四
	高温

	序号
	岗位/工种
	劳动强度
	接触时间 h/d
	标准值℃
	测量结果 ℃
	结论
	作业分级

	1
	码料工
	Ⅱ
	5
	29
	28.5～28.8
	符合
	-

	2
	加热炉
	Ⅱ
	5
	29
	31.5～31.8
	不符合
	Ⅲ

	3
	拉孔
	Ⅱ
	5
	29
	27.9～28.2
	符合
	-

	4
	横辊工
	Ⅱ
	5
	29
	27.5～27.8
	符合
	-

	5
	纵辊工
	Ⅱ
	5
	29
	27.4～27.6
	符合
	-

	6
	修孔
	Ⅱ
	5
	29
	27.3～27.5
	符合
	-

	7
	剪边工
	Ⅱ
	5
	29
	26.9～27.3
	符合
	-

	8
	冲底工
	Ⅱ
	5
	29
	26.5～27.6
	符合
	-

	9
	打钢印
	Ⅱ
	5
	29
	26.4～27.5
	符合
	-

	10
	压弯工
	Ⅱ
	5
	29
	25.8～27.1
	符合
	-


注①：根据GBZ 1-2019 6.3.3“劳动者接触限值有PC-TWA但尚未制定PC-STEL的化学有害因素时，实际测得的当日CTWA不得超过其对应的PC-TWA值；同时劳动者接触水平瞬时值超出PC-TWA值3倍的接触每次不得超过15min，一个工作日期间不得超过4次，相机间隔不短语1h，且在任何情况下，都不能超过PC-TWA值的5倍”。
附表2 辊锻2#线职业病危害因素检测与作业分级结果
	一
	铁及其化合物粉尘

	序号
	岗位/工种
	职业接触限值mg/m3
	检测结果mg/m3
	判定结果
	作业分级

	
	
	PC-TWA
	PE①
	CTWA 
	CSTE
	
	

	1
	码料工
	8
	24
	0.50～0.75
	1.00～1.33
	符合
	0

	2
	加热炉
	8
	24
	0.38～0.54
	0.64～1.06
	符合
	0

	3
	拉孔
	8
	24
	0.44～0.62
	1.00～1.30
	符合
	0

	4
	横辊工
	8
	24
	0.52～0.63
	0.87～1.30
	符合
	0

	5
	纵辊工
	8
	24
	0.54～0.69
	1.20～1.33
	符合
	0

	6
	修孔
	8
	24
	0.54～0.59
	1.07～1.30
	符合
	0

	7
	剪边工
	8
	24
	0.53～0.64
	1.03～1.30
	符合
	0

	8
	冲底工
	8
	24
	0.39～0.62
	0.67～1.23
	符合
	0

	9
	打钢印工
	8
	24
	0.55～0.73
	1.07～1.33
	符合
	0

	10
	压弯工
	8
	24
	0.59～0.67
	1.10～1.30
	符合
	0

	二
	化学物

	序号
	岗位/工种
	名称
	职业接触限值mg/m3
	检测结果mg/m3
	判定结果
	作业分级

	
	
	
	PC-TWA
	PC-STEL
	CTWA 
	CSTE
	
	

	1
	码料工
	一氧化碳
	20
	30
	1.1～1.3
	1.9～2.2
	符合
	0

	2
	加热炉
	一氧化碳
	20
	30
	1.0～1.3
	1.8～2.1
	符合
	0

	3
	码料工
	氮氧化物
	5
	10
	0.4
	0.6
	符合
	0

	4
	加热炉
	氮氧化物
	5
	10
	0.2
	0.3
	符合
	0

	三
	噪声

	序号
	岗位/工种
	接触时间（h/d）
	职业接触限值
8h等效声级dB（A）
	测量结果 LEX,8h dB（A）
	判定结果
	作业分级

	1
	码料工
	5
	85
	84.7～84.8
	符合
	-

	2
	加热炉
	5
	85
	94.8～95.1
	不符合
	Ⅲ

	3
	拉孔
	5
	85
	96.1～96.4
	不符合
	Ⅲ

	4
	横辊工
	5
	85
	95.4～96.0
	不符合
	Ⅲ

	5
	纵辊工
	5
	85
	96.9～97.2
	不符合
	Ⅲ

	6
	修孔
	5
	85
	96.6～97.4
	不符合
	Ⅲ

	7
	剪边工
	5
	85
	95.4～96.3
	不符合
	Ⅲ

	8
	冲底工
	5
	85
	95.7～96.1
	不符合
	Ⅲ

	9
	打钢印
	5
	85
	94.8～95.0
	不符合
	Ⅲ

	10
	压弯工
	5
	85
	94.1～95.1
	不符合
	Ⅲ

	四
	高温

	序号
	岗位/工种
	劳动强度
	接触时间 h/d
	标准值℃
	测量结果 ℃
	结论
	作业分级

	1
	码料工
	Ⅱ
	5
	29
	28.7～28.8
	符合
	-

	2
	加热炉
	Ⅱ
	5
	29
	31.1～31.7
	不符合
	Ⅲ

	3
	拉孔
	Ⅱ
	5
	29
	27.8～28.4
	符合
	-

	4
	横辊工
	Ⅱ
	5
	29
	27.1～27.8
	符合
	-

	5
	纵辊工
	Ⅱ
	5
	29
	26.8～27.1
	符合
	-

	6
	修孔
	Ⅱ
	5
	29
	27.2～27.4
	符合
	-

	7
	剪边工
	Ⅱ
	5
	29
	26.7～27.7
	符合
	-

	8
	冲底工
	Ⅱ
	5
	29
	26.7～27.6
	符合
	-

	9
	打钢印
	Ⅱ
	5
	29
	27.2～27.4
	符合
	-

	10
	压弯工
	Ⅱ
	5
	29
	26.1～26.8
	符合
	-


附表3 辊锻3#线职业病危害因素检测与作业分级结果
	一
	铁及其化合物粉尘

	序号
	岗位/工种
	职业接触限值mg/m3
	检测结果mg/m3
	判定结果
	作业分级

	
	
	PC-TWA
	PE①
	CTWA 
	CSTE
	
	

	1
	码料工
	8
	24
	0.57～0.67
	1.20～1.27
	符合
	0

	2
	加热炉
	8
	24
	0.54～0.71
	1.20～1.27
	符合
	0

	3
	拉孔
	8
	24
	0.59～0.60
	1.07～1.33
	符合
	0

	4
	横辊工
	8
	24
	0.54～0.70
	1.00～1.30
	符合
	0

	5
	纵辊工
	8
	24
	0.44～0.60
	0.80～1.17
	符合
	0

	6
	修孔
	8
	24
	0.49～0.79
	1.00～1.33
	符合
	0

	7
	剪边工
	8
	24
	0.38～0.65
	0.70～1.27
	符合
	0

	8
	冲底工
	8
	24
	0.58～0.61
	1.03～1.23
	符合
	0

	9
	打钢印工
	8
	24
	0.49～0.75
	1.00～1.23
	符合
	0

	10
	压弯工
	8
	24
	0.56～0.70
	0.47～0.70
	符合
	0

	二
	化学物

	序号
	岗位/工种
	名称
	职业接触限值mg/m3
	检测结果mg/m3
	判定结果
	作业分级

	
	
	
	PC-TWA
	PC-STEL
	CTWA 
	CSTE
	
	

	1
	码料工
	一氧化碳
	20
	30
	1.2～1.3
	2.0～2.2
	符合
	0

	2
	加热炉
	一氧化碳
	20
	30
	1.1～1.2
	1.9～2.1
	符合
	0

	3
	码料工
	氮氧化物
	5
	10
	0.5～0.7
	0.3～0.4
	符合
	0

	4
	加热炉
	氮氧化物
	5
	10
	0.2
	0.4
	符合
	0

	三
	噪声

	序号
	岗位/工种
	接触时间（h/d）
	职业接触限值
8h等效声级dB（A）
	测量结果 LEX,8h dB（A）
	判定结果
	作业分级

	1
	码料工
	5
	85
	84.2～85.7
	不符合
	Ⅰ

	2
	加热炉
	5
	85
	92.7～94.7
	不符合
	Ⅱ

	3
	拉孔
	5
	85
	88.5～90.3
	不符合
	Ⅱ

	4
	横辊工
	5
	85
	85.7～86.6
	不符合
	Ⅰ

	5
	纵辊工
	5
	85
	85.6～86.7
	不符合
	Ⅰ

	6
	修孔
	5
	85
	90.5～90.8
	不符合
	Ⅱ

	7
	剪边工
	5
	85
	87.8～89.3
	不符合
	Ⅰ

	8
	冲底工
	5
	85
	88.2～89.0
	不符合
	Ⅰ

	9
	打钢印
	5
	85
	87.6～90.7
	不符合
	Ⅱ

	10
	压弯工
	5
	85
	87.7～89.8
	不符合
	Ⅰ

	四
	高温

	序号
	岗位/工种
	劳动强度
	接触时间 h/d
	标准值℃
	测量结果 ℃
	结论
	作业分级

	1
	码料工
	Ⅱ
	5
	29
	28.4～28.8
	符合
	-

	2
	加热炉
	Ⅱ
	5
	29
	31.1～31.7
	不符合
	Ⅲ

	3
	拉孔
	Ⅱ
	5
	29
	27.8～28.8
	符合
	-

	4
	横辊工
	Ⅱ
	5
	29
	27.9～28.2
	符合
	-

	5
	纵辊工
	Ⅱ
	5
	29
	27.7～28.0
	符合
	-

	6
	修孔
	Ⅱ
	5
	29
	27.3～27.7
	符合
	-

	7
	剪边工
	Ⅱ
	5
	29
	27.2～27.5
	符合
	-

	8
	冲底工
	Ⅱ
	5
	29
	27.3～27.6
	符合
	-

	9
	打钢印
	Ⅱ
	5
	29
	27.0～27.4
	符合
	-

	10
	压弯工
	Ⅱ
	5
	29
	27.0～27.1
	符合
	-


附表4 抛光车间职业病危害因素检测与作业分级结果
	一
	砂轮磨尘（总尘）

	岗位/工种
	职业接触限值（mg/m3）
	检测结果（mg/m3）
	作业分级

	
	PC-TWA
	PE①
	CTWAmg/m3
	CSTE mg/m3
	结论
	

	1
	1#抛光工位
	8
	24
	2.01～2.18
	5.73～6.33
	符合
	0

	2
	2#抛光工位
	8
	24
	2.08～2.23
	6.17～6.27
	符合
	0

	3
	3#抛光工位
	8
	24
	2.00～2.19
	5.33～6.30
	符合
	0

	4
	4#抛光工位
	8
	24
	2.07～2.12
	6.07～6.33
	符合
	0

	5
	5#抛光工位
	8
	24
	1.91～2.16
	5.60～6.00
	符合
	0

	二
	噪声

	序号
	岗位/工种
	接触时间（h/d）
	职业接触限值
8h等效声级dB（A）
	测量结果
 LEX,8h dB（A）
	结论
	作业分级

	1
	1#抛光工位
	3
	85
	92.6～93.6
	不符合
	Ⅱ

	2
	2#抛光工位
	3
	85
	90.0～90.7
	不符合
	Ⅱ

	3
	3#抛光工位
	3
	85
	92.6～93.8
	不符合
	Ⅱ

	4
	4#抛光工位
	3
	85
	91.2～91.9
	不符合
	Ⅱ

	5
	5#抛光工位
	3
	85
	92.3～92.7
	不符合
	Ⅱ

	三
	手传振动

	序号
	岗位/工种
	接触时间（h/d）
	职业接触限值（等能量频率计权振动加速度m/s2）
	检测结果Ha(4)(m/s2)
	结论

	1
	1#抛光工位
	3
	5
	2.1～2.3
	符合

	2
	2#抛光工位
	3
	5
	2.5～2.9
	符合

	3
	3#抛光工位
	3
	5
	2.3～2.4
	符合

	4
	4#抛光工位
	3
	5
	1.8～2.2
	符合

	5
	5#抛光工位
	3
	5
	2.2～2.3
	符合


附表5 蘸漆车间职业病危害因素检测与作业分级结果
	一
	化学物

	序号
	岗位/工种
	名称
	职业接触限值mg/m3
	检测结果mg/m3
	判定结果
	作业分级

	
	
	
	PC-TWA
	PE①
	CTWA 
	CSTE
	
	

	1
	蘸漆工
	溶剂汽油
	300
	900
	0.9～1.6
	0.7～47.1
	符合
	0

	
	蘸漆工
	正丁醇
	100
	300
	＜0.2
	＜0.2
	符合
	0

	三
	噪声

	序号
	岗位
	接触时间（h/d）
	职业接触限值
8h等效声级dB（A）
	测量结果 LEX,8h dB（A）
	判定结果
	作业分级

	1
	蘸漆工
	6
	85
	71.5～73.9
	符合
	-

	四
	高温

	序号
	岗位/工种
	劳动强度
	接触时间 h/d
	标准值℃
	测量结果 ℃
	结论
	作业分级

	1
	蘸漆工
	Ⅱ
	0.6
	32
	25.9～27.0
	符合
	-


附表6 公辅设施职业病危害因素检测与作业分级结果
	一
	电焊烟尘

	序号
	岗位/工种
	职业接触限值mg/m3
	检测结果mg/m3
	判定结果
	作业分级

	
	
	PC-TWA
	PE①
	CTWA 
	CMAX
	
	

	1
	电焊工
	4
	12
	0.03
	0.50～0.53
	符合
	0

	二
	化学物

	序号
	岗位/工种
	名称
	职业接触限值mg/m3
	检测结果mg/m3
	判定结果
	作业分级

	
	
	
	PC-TWA
	PC-STEL
	CTWA 
	CSTE
	
	

	1
	电焊工
	一氧化碳
	20
	30
	0.2
	2.1～2.3
	符合
	0

	2
	
	氮氧化物
	5
	10
	0.01
	2.5～2.8
	符合
	0

	3
	
	二氧化锰
	0.15
	PE 0.45①
	0.002
	0.035～0.037
	符合
	0

	4
	
	臭氧
	MAC0.3
	CME0.1
	符合
	0

	三
	噪声

	序号
	岗位
	接触时间（h/d）
	职业接触限值
8h等效声级dB（A）
	测量结果 LEX,8h dB（A）
	判定结果
	作业分级

	1
	机加工
	0.5
	85
	75.8～76.9
	符合
	-

	五
	紫外辐射（8h接触照度0.24μW/cm2）

	岗位/工种
	波段
	测量值
	接触时间h/d
	结论

	
	
	左眼
	右眼
	左脸
	右脸
	
	

	
	
	测量值
	Eeff
	测量值
	Eeff
	测量值
	Eeff
	测量值
	Eeff
	
	

	电焊工
	A365
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0.5
	符合

	
	A297
	0
	
	0
	
	0
	
	0
	
	0.5
	

	
	A254
	0
	
	0
	
	0
	
	0
	
	0.5
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项目简介

 

滦南县昌和农工具厂位于滦南县城东王土村南

,

始建于

2004

年

11

月，

投资人

付长义，营

业执照核定的经营范围：钢锹、小农具、小五金制品的生产销售；机电产品、五金产品、园林工

具、农机配件的进出口业务；废旧金属回收、破碎、加工与销售。（依法须经批准的项目，经相

关部门批准后方可开展经营活动；不得从事本省产业政策禁止和限制类项目的经营活动）。

 

滦南县昌和农工具厂

所属行业：

制造业

/

金属制品业

/

金属工具制造

/

农用及园林用金属工

具制造（行业分类代码：

C3323

）。生产过程中存在铁及其化合物粉尘、

溶剂汽油

、

正丁醇、

一氧

化碳、二氧化碳、二氧化氮、高温、噪声等职业病危害因素

。依据

《国家卫生健康委办公厅关

于

公布建设项目职业病危害风险分类管理目录的通知》（国卫办职健发

〔

2021

〕

5

号），

滦南县昌和

农工具厂职业病危害风险分类为严重

。

 

《

工作场所职业卫生管理规定

》

[

国家卫生健康委员会令第

5

号（

2020

）

]

第二十条

第一

款、第三款规定：职业病危害严重的用人单位，应当委托具有相应资质的职业卫生技术服务机构，

每年至少进行一次职业病危害因素检测，每三年至少进行一次职业病危害现状评价。检测、评价

结果应当存入本单位职业卫生档案，并向卫生健康主管部门报告和劳动者公布。

 

为

贯彻国家有关职业卫生的法律、法规、规章和标准、规范，预防、控制和消除职业病危害，

防治职业病，保护劳动者健康及其相关权益；明确公司生产过程存在的职业病危害因素，分析其

职业病危害程度和对劳动者健康的影响，确定职业病危害风险类别，明确职业病危害防护的特殊

要求，

滦南县昌和农工具厂

于

2021

年

4

月

15

日委托中国建材检验认证集团秦皇岛有限公司（以

下称我公司）对

其进行职业病危害现状评价。

 

主要职业病

危害因素及

检测结果

 

详见附表

。

 

结论

 

一

、

综合性评价结论

 

1.

对

滦南县昌和农工具厂

总体布局情况

进行

8

项检查，均符合有关标准规范要求，

滦南县昌

和农工具厂

总体布局情况符合有关标准规范要求。

 

2.

对

滦南县昌和农工具厂

工艺、设备与布局情况

共进行

10

项检查，均符合有关法律、标准、

规范规定；

滦南县昌和农工具厂

工艺、设备与布局

情况符合有关标准规范要求。

 

3.

对

滦南县昌和农工具厂

建筑卫生学进行

5

检

查，

均

符合有关标准规范要求

。

滦南县昌和

农工具厂

建筑卫生学符合有关标准规范要求。

 

4.

对

滦南县昌和农工具厂

39

个粉尘作业岗位、

16

个化学物作业岗位进行检测，

结果均符合

职业接触限值、均未达到行动水平，粉尘

、化学物

作业分级均为

0

级。

 

对

38

个可能存在噪声作业岗位进行测量

，

33

个岗位测量结果超过职业接触限值

。对

滦南县

昌和农工具厂

3

1

个可能

存在高温岗位、

5

个存在

手

传振动岗位、

1

个存在紫外辐射作业岗位进行

测量，

3

个岗位

WBGT

超过职业接触限值，其

余

均符合职业接触限值。

 

5.

对

滦南县昌和农工具厂

职业病防护施和应急救援设施设置情况进行

6

2

项检查，

57

符合有

关标准规范要求

，

5

项不符合

。

滦南县昌和农工具厂

职业病防护施和应急救援设施

基本

符合有关

标准规范要求。

 

6.

对

滦南县昌和农工具厂

职业健康监护情况进行

10

项检查，

9

项

符合《中华人民共和国职

业病防治法》要求

，

1

项基本符合

。

滦南县昌和农工具厂

职业健康监护情况

基本

符合《中华人民

