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目刂

本标准是对 JC'Γ 511— 1993《 压花玻瑙》的修
订 '修订时修改采用 日本工业标准 JIsR3⒛ 3-1909
《压花蔹璃》。与 JIsR3203的 主要技术差异如下 :
一 乃卜类 中,JIsR3203只 按 厚度分 为 2mIn

⒋nrn和 6nm三 种Ⅱ本标准未设 2nm厚度 .增 加了
3mm、 5mm和 8mm二 种厚度。本标准还按外观质量
将产品分为一等品和合格品ˇ
——本标淮增加了对尺寸偏差的要求。
--ˉ本标准缺陷类型中没有点状缺陷密集度顼 ,

增加了皱纹、压痕、划伤三顼。增加了对弯曲度的要

求。

本标准与 JC/r511~1993相 比主妻变化如下 :
一 在产品分类 中.取 消优等品;蹭加 6mm、
8mnl两种厚度 (
——取消最大最小尺寸规定。
——取消热圈、图案缺焰和压口等顼目名称。
—ˉ缺陷类型中增加了图案不清项 ,增加了对气

泡密集度和破坏性杂物不允许的要求。

F0

——在外观质鳘检验方法中对检验设备作 了具体
要求、以便于检验。
——检验规则切合实际情况。
——主要技术指标相应提商 .

夺标准 自实拖之 日起 ,同 时代智 JC/ˉ「51I—
】993。

本标准由中圆家建筑材料工业协会提出。
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, 范围 压辊表面造成的玻璃板面缺焰 .

36 皱纹 wⅡnkks
本标准规定了压花玻璃产品的分类 技术要求、    压花豉璃表面呈现的波纹状觖陷。

试验方法、检验规则及包装、标志 运输和贮存等。  37 裂纹 check
本标准适用于连续辊压工艺生产的牮面花纹压花    玻璃表面的开裂缺陷 .

玻璃.双面花纹压花玻璃电可参照本标准执行。压花  3,8 杂物 induo。 n
玻璃用于各种建筑物和构筑物的采光门窗、装饰以及    嵌人琰璃表面或亵在玻璃板中的耒熔化的混合料
家属 lIf品 等方面.

2 规范性引用文件

颡粒及其他杂质。

3,9   厚度  thicknc、 s

从表面压花图案的最高部位至另一面的距离”
Ⅰ列文件中的条款邋过本标准的引用雨成为本标

准的条款,凡 冕注日期的引用文件,英随后所有的修  4 分类
改单 (不包括勘误的内容)或修订版均不适用于夺标 41 压花玻璃按外观质量分为一等晶、合格品。
准 ,然 而,鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否 49 压花琰璃按厚度分为 3mm、 4i△in 5mΠ l、 6mm
可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文

和 8n1m。
件 ,其最斯版本适用+本标准 .

装器及其试验方法

GB/T“叼 2   平板玻璃集装器具 箱式集
装器及其试验方法

GB/t81。 t,— I9B, 数值修约规则

CB/T9056— 1988钢 直 尺 (neq I∞ 5466∶

1980)

J()/T513    平板玻瑙木箱包装
JB/t79” -1995 塞尺

3 定义

本标准采用下列定义。

31 图案不潜 pattern undcamess
局部花纹图案棋糊或变形。

32 线条 bnc
玉花玻瑙表面呈现的线状条纹缺陷。

33 气泡 吣bb1e

C⒔冖 】217— I986 公法线干分尺

CB丌 2828— 1987 逐批检查计数抽样程序及抽  5Ι  压花玻璃应为长方形或正方形 ,其长度和宽度
样表(适用于连续批的检查)  尺忄允许偏差应符舍表 l规定。

GB/T63821   平板玻璃集装器具 架式集   表 1  长度和宽lt尺寸允许偏差 单位为 m nl

厚   度 尺忄允许偏耆

± 2

4 ±2

5 ±2

‘ ±2

8 ±3

5 要求

s2 压花玻璃的厚度偏差应符合表 2的规定。
表 2      厅度允许儡士   单位为 mm

厍   尺 厣度允许偏差

3 ±03

4 ±04

‘ ±04

6 ±05

8 +06

压花玻璃中的央杂气体物。 5,a 压花玻璃对角线差应小于两对角线平均长度的
3,4 划伤 鸵ratch o2%。
在生产和储运装卸过程中 .玻璃表面被划出的痕迹。 s,4 压花玻璃的弯曲度不应超过 03%。
35 压痕 impre$on 5s 压花玻璃外观质盂应符合表 3规定。
表 0                     外 观 质 I

缺焰类型 说   明 - 等 品 合 梧 晶

图案不清 目浏可见 不允许

气  泡
长度范围 mm 2(L<5 5≤ △<l0 △≥ 10 2《 L(5 5≤△<15 L≥ 15

允许个数 60× s 30× s o 90× s 40× s o

杂  物
长度范圊 mm z≤ L<3 L≥ 3 2《 L<3 Ι冫 3

允许个奴 10× s 0 20× s 0

Ι】-Ⅰε-3



边部 50:n:n以 内轻微的允许存在

2《 L(5    |  L亠 :5

⒉(T∷
~△~F

长度 L≤.F,r 宽坡 W<o5

"测

nl吧

不应超过玻璃板钓厚废

长度 lO0≤ I'<⒛o 宽鹰 W<o5

长度范圃 mm

I 1i朵 屮,L授·Js相 应缺陷的Κ度 ,Ψ 表示其宽度,`是 以平万米为荜位的琰璃板的面积 ,气泡、杂物、爪痕 fW划 伤的
数凝允许 Ⅱ ql值 是以 S乘 以郴应系数所得的数值、此数良应桉 GB闪 817o修约至鼙数。
2对于 2mm以 下的气泡 ,在 苴径为 100mm的 圆内不允许恝过 8个 .
3艘坏怍的杂物不允许存在 .

56 对有特殊要求的压花玻璃由供需双方商定。

6 试验方法

‘I 长度和宽度尺寸偏差的测定

限 ,采用符合 GB丌 9o56糈度为 ln、nl的 钢直尺和放
大 10倍或 10倍 以上、精度不低手 01m["的 读数显
微镜测量。

642 断面缺陷的测定
用符合 GB/T9056钢 直尺或钢卷尺,分别从 长 用符合 GB/r9o56的 钢直尺测盘。凹凸肘 ,pl里

宽边妁中间部位 ,测量两平行边的距离◇测得的结果 边部凹进或凸出最大部位与板边之间的距离 :燔边时
与公称尺寸的差值即为尺寸偏差。 测曩边部凹进巍大部位与板边之阎的距离;缺角时测
62 对角线差的测定 量原角等分线的长度 ,如图 2所示。
用钢苍尺洳虽玻璃板的两条对角线 ,取其差的绝

对值 .

63 厚度偏差的测定
用符合 CB/T1217规定的棺度为 00Imm且 圆

盘直径不低于 20mm的公法线干分尺在玻璃板四边中
点测量。取其最大偏羞值 .

64 外观质鲎的测定
6,4,1 图案不清、气泡、杂物、划伤、线条、裂
纹、压痕、皱纹等缺陷的测定

将玻墒板垂直放置在艾架 上,在 其后 面相距
o6m是一无反光灰色屏幕。玻璃板与屏幕间用若干
盏 +OW日 光灯照亮 ,日 光灯发出的光线不能与玻瑙
扳亟苴 ,见图 1‘ 观察者在距玻璃板 06m左 右处垂
直观察。缺陷尺寸的大小以能看清楚的最大边缘为

〈‘〉

图 2 断面缺陷的测定示意图
(a)凹凸;(0〉 疑边;(c)觖角

643 弯曲度测定
将玻璃垂直放王 .不施加外力,沿玻璃非压花面

放置 1000mm长 的直尺,用符合 JB/T7979的 塞尺测

量钢直尺边与玻璃板之间的墩大问隙。玻瑙弓形弯曲

时 ,测量对应弦长的弦高 ;波形时 .测童对应两波峰

间的波谷深度 ,按式 (1)计箅弯曲度 :

c=÷ ×10l      “ )

式中 ‘——弯曲度 ,%;
几——弦高或波谷深度 ,mⅢ l图 1 外观裣验装生示惫图

Ⅰi-zO-亻



△——弦长或波埯到波蜂的距胬 ,mm。

7 检验规则

91 产品出厂应检验第 5章的所有顼目。
72 产品应由生产企业质量裣验部门通过制定合理
的抽样方法抽取样品 ,依据第 6章进行检验 ,符合第
5煮要求 ,出 晟产品质量合格证方可出厂。
93 x°l对产晶质量有争议时、以及监督抽查、仲裁
时,可按本标准表 4规定的琰璃批鲎和牡样效抽样。

抽样表依据 GB'Γ 2828.取 ΛQL=65.
狡 4 抽 样 表

94 判定规则
,41 一片玻璃其检验结果的各项指沐均达到该等
级的要求则该片玻璃为合掐 ,否则为不合格。
,~42 一批玻璃中 ,若不合格片数小干或等于表 4
中合格判定数 ,则该批玻璃合格 ;若 不合袼片数大
干或等于表 4中 不合格判定数 ,则 该批玻璃不合
格。

8 包装、标志、运辖与贮存

81 玻踽用木箱或集装架 (箱 )包装,木箱包装应
符合 JC丌 513;集 装架 (箱 )应符合 GB丌 63821
和 GB/T63822的 要求“在同一木箱或集装架 (箱 )
内,琰璃有花纹妁一面应朝向同一侧。

8,2 木箱或集装架 (箱 )应 附有产品质量合掐证
标明产品等级、花型、尺寸、厚度 、数量 、生产 日

期 、本 标 准 号 、生 产 厂名 、注册 商标 和花纹 朝

向。

8,3 达榆肘应防止木箱或集装架 (箱 )倾倒碰撞。
84 玻璃应贮存在干燥并有防雨设施的地方。

批奁范圃 样本大小 合格判定效 不合椿判定数

!-8 2 0 1

9- 15 3 o 1

16 `so 8 l 2

-90 2 3

9I  1s0 3 4

151`280 5 6

281ˇ 500 7 8

501-ˇ t200 10 11

】I-】 ll-ˉ 5


